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Gtéwnym celem projektu byto opracowanie innowacyjnego i ekologicznego procesu obrdébki
metalurgicznego Zeliwa obejmujgcego operacje: odsiarczanie, sferoidyzacje Ilub
wermikularyzacje i jej modyfikacje w reaktorze umieszczonym w formie odlewniczej, w celu
wytworzenia odlewdw o wysokiej jakosci. W wyniku przeprowadzonych badan opracowano
nowg metode i udoskonalono zeliwo, wykorzystujgce reaktor, w formie odlewniczej. Reaktor
moze by¢ uzyty do udoskonalenia wydajnosci zeliwa w piecu elektrycznym lub zeliwiaku.
W przypadku uzycia zeliwa w procesie elektrycznym, w wyniku zastosowania komory
reakcyjnej (reaktora), nie ma problemu z uzyskaniem odlewow o wysokiej jakosci z grafitem
sferoidalnym lub wermikularyzowanym.

Pozytywny wynik wykonanych prac pozwolit na opanowanie metody produkcji reaktoréw,
a nastepnie uruchomienie eksperymentalnego stanowiska pracy w zaktadzie PEDMO
w Tychach. Dwie odlewnie, KAW-MET, Ortéw koto Przemysla i Odlewni "DRAWSKI" S.A.
uczestniczyty réwniez w pracach rozwojowych w ramach projektu jako cztonkowie konsorcjum
projektowego. Zastosowanie nowej metody w odlewniach pozwoli zmniejszyé emisje duzej
ilosci szkodliwych gazéw uwalnianych do atmosfery w wyniku bezproduktywnego utleniania
magnezu tlenem z powietrza, a takze wyeliminowaé¢ efekty swietlne powodowane przez
utlenianie magnezu.



