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Głównym celem projektu było opracowanie innowacyjnego i ekologicznego procesu obróbki 

metalurgicznego żeliwa obejmującego operacje: odsiarczanie, sferoidyzację lub 

wermikularyzację i jej modyfikację w reaktorze umieszczonym w formie odlewniczej, w celu 

wytworzenia odlewów o wysokiej jakości. W wyniku przeprowadzonych badań opracowano 

nową metodę i udoskonalono żeliwo, wykorzystujące reaktor, w formie odlewniczej. Reaktor 

może być użyty do udoskonalenia wydajności żeliwa w piecu elektrycznym lub żeliwiaku.           

W przypadku użycia żeliwa w procesie elektrycznym, w wyniku zastosowania komory 

reakcyjnej (reaktora), nie ma problemu z uzyskaniem odlewów o wysokiej jakości z grafitem 

sferoidalnym lub wermikularyzowanym. 

Pozytywny wynik wykonanych prac pozwolił na opanowanie metody produkcji reaktorów,         

a następnie uruchomienie eksperymentalnego stanowiska pracy w zakładzie PEDMO                     

w Tychach. Dwie odlewnie, KAW-MET, Orłów koło Przemyśla i Odlewni "DRAWSKI" S.A. 

uczestniczyły również w pracach rozwojowych w ramach projektu jako członkowie konsorcjum 

projektowego. Zastosowanie nowej metody w odlewniach pozwoli zmniejszyć emisję dużej 

ilości szkodliwych gazów uwalnianych do atmosfery w wyniku bezproduktywnego utleniania 

magnezu tlenem z powietrza, a także wyeliminować efekty świetlne powodowane przez 

utlenianie magnezu. 

 


